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I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
| [ the international application as originally filed 
the description: 



pages 



, as originally filed 

, filed with the demand 
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, filed with the letter of 



01 June 2004 (01.06.2004) 



the claims: 



pages 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 1 9 
, filed with the demand 



1-5 



filed with the letter of 



01 June 2004 (01.06.2004) 



the drawings: 

pages 

pages 



1/5-5/5 



, as originally filed 
, filed with the demand 



m , filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 
pages 



, as originally filed 

. , filed with the demand 



filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language __ which is- 

□ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 

□ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ contained in the international application in written form. 

□ 

filed together with the international application in computer readable form 

□ furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

CD The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 

The amendments have resulted in the cancellation of: 

the description, pages . 

| the claims, Nos. 



I the drawings, sheets/fig . 



5 ["I ™ S report nas been esta bHshed as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
— beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70 J 6 
and 70 J 7). * 1 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 



citations and explanations supporting such statement 

1. Statement 

Novelty (N) Claims 1-5 YES 

Claims NO 

Inventive step (IS) Claims 1-5 YES 

Claims NO 

Industrial applicability (IA) Claims 1-5 YES 

Claims NO 

2. Citations and explanations 



1. Reference is made to the following documents: 

Dl: DE-A-2517186 

! D2 : US-A-4655280 

D3 : WO-A-0029193 

D4 : EP-A-0937566. 

2. The following comments are made regarding the 
requirements of PCT Article 6 

2.1 The phrase "for example for blow-moulding plastic 
hollow bodies' 7 does not restrict the scope of 
protection of claim 1 (see PCT Examination 
Guidelines, paragraph 5.40). 

2.2 Since claim 5 is dependent on claim 0, the subject 
matter of claim 5 lacks clarity owing to a matter of 
form. 

3 . The following statement is made with reference to 
item 2 of the present report . 

The prior art (see document D3 , figure 2A) is an 
injection device having blowing mandrels (5) whose 
Form PCT/IPEA/409 (BoxV) (January 1994) 
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temperature can be controlled and which are inserted 
into a blowing mandrel mounting, wherein the blowing 
mandrel mounting has cylindrical recesses (81) in 
each of which one blowing mandrel (5) is held, and 
the blowing mandrel mounting and the blowing 
mandrels each have channels (7, 10, 40) which 
communicate in pairs so as to enable a fluid for 
controlling the temperature of the blowing mandrels 
to circulate, according to the preamble of claim 1, 

This combination of features is also known from 
document D4 (see figure 5) . 

The subject matter of claim 1 differs from the above 
by virtue of the fact that the blowing mandrel 
mounting is in a two-part form having a supporting 
bar and a holding bar which can be joined and 
connected to each other and detached from each other 
and which each have the same number of semi- 
cylindrical recesses which in the blowing mandrel 
mounting complement each other such that cylindrical 
recesses are formed, into each of which a blowing 
mandrel can be inserted when the supporting bar and 
the holding bar are detached from each other , the 
blowing mandrels being securely held when the 
supporting bar and the holding bar are connected to 
each other, and by virtue of connecting stubs in the 
form of cylindrical sleeves, which seal the 
circulating fluid relative to a gap forming between 
the blowing mandrel and the supporting and holding 
bars and securely hold the blowing mandrel in the 
blowing mandrel mounting. 

The subject matter of claim 1 is therefore novel and 
meets the requirement of PCT Article 33(2) . 
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The aim is to improve the positioning of the blowing 
mandrels in their mountings and to make it easier to 
change them (see page 2, line 31, to page 3, line 
2) . 

Although connecting stubs in the form of cylindrical 
sleeves, whose one end is inserted into one of the 
channels provided in a blowing mandrel such that the 
channels are connected in pairs, are known per se 
from documents Dl (see figure 1) and D2 (see figure 
5) , a combination of one of documents Dl or D2 
wither either one of documents D3 and D4 would still 
not have the feature of the two-part form of the 
blowing mandrel mounting involving a supporting bar 
and a holding bar. 

Consequently, the subject matter of claim 1 involves 
an inventive step and claim 1 meets the requirement 
of PCT Article 33(3) . 

Claims 2-5 are dependent claims relating to further 
embodiments of the subject matter of claim 1 and 
therefore likewise meet the requirements of PCT 
Article 33(2) and (3). 

Claims 1-5 meet the requirement of PCT Article 
33 (4) . 



References to the prior art included in the 
description after the filing date should be limited 
to a statement of the facts (see PCT Examination 
Guidelines, paragraph A-4.05) . Page 3, lines 9-14, 
of the description does not satisfy this 
requirement . 
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3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I H Grundlage des Bescheids 
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Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

1 " 1 1 eingegangen am 03.06.2004 mit Schreiben vom 01 .06.2004 
Anspruche, Nr. 

1 " 5 eingegangen am 03.06.2004 mit Schreiben vom 01 .06.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/5-5/5 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufunq einqereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 



□ 
□ 



zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 



□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne BerQcksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde iiber den Offenbarungsgehalt in der u sprunqNch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). ur&prungucn 

fitaSS^ S ° IChe Andemn9en enthalten > fSt urOsr Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatiakeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stuteung diesei - Fe^llung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-5 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-5 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-5 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/J PEA/ 409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/CH 03/00593 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT J 



Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 



1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 



D1: DE-A-2517186 

D2: US-A-4655280 

D3: WO-A-0029193 

D4: EP-A-0937566 



2. Folgendes ist beziiglich der Erfordernisse des Artikels 6 PCT zu bemerken. 

2.1 Der Ausdruck "beispielsweise zum Blasformen von Kunststoffhohlkorpern" bewirkt 
keine Beschrankung des Schutzumfangs des Anspruchs 1 , vgl. die PCT-Richtli- 
nien, 5.40. 



.2 Es mangelt dem Gegenstand des Anspruch 5 formell an Klarheit wegen der Ab- 
hangigkeit des Anspruch 5 von dem Anspruch 0. 



3. Die folgende Aussage ist unter Bezug auf Punkt 2 dieses Bescheides gemacht. 

Stand der Technik, vgl. D3, Fig. 2A, ist eine Spritzvorrichtung mit in einer Spritz- 
dornhalterung eingesetzten temperierbaren Spritzdornen (5), wobei die Spritz- 
dornhalterung zylindrische Ausnehmungen (81) aufweist, in denen je ein Spritz- 
dorn (5) festgehalten ist, und die Spritzdornhalterung sowie die Spritzdorne jewei- 
lige Kanale (7, 10, 40) aufweisen, die zu zweien miteinander kommunizieren, um 
eine Fluidzirkulation zur Temperierung der Spritzdorne zu ermoglichen, gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Diese Merkmalskombination ist auch aus dem Dokument D4 (vgl. Figur 5) 
bekannt. 
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Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich davon durch eine zweiteilige 
Ausbildung der Spritzdornhalterung mit einem Tragbalken und einem Haltebalken, 
die an einander anfugbar und befestigbar und von einander losbar sind und je 
eine gleiche Anzahl von halbzylindrischen Ausnehmungen aufweisen, die einan- 
der in der Spritzdornhalterung zu zylindrischen Ausnehmingen erganzen, in die je 
ein Spritzdorn bei von einander gelosten Tragbalken und Haltebalken einsetzbar 
und bei an einander befestigten Tragbalken und Haltebalken festgehalten ist, und 
durch zylinderhulsenformige Anschlussstutzen, welche die Fluidzirkulation gegen- 
uber einer sich zwischen dem Spritzdorn und dem Tragbalken bzw. Haltebalken 
bildenden Fuge abdichten sowie den Spritzdorn an der Spritzdorn-halterung fest- 
halten. 

Deswegen ist der Gegenstand des Anspruchs 1 neu und erfullt Anspruch 1 das in 
Artikel 33(2) PCT genannte Kriterium. 

Aufgabe ist die Verbesserung der Postionierung der Spritzdorne in ihren Halterun- 
gen und die Vereinfachung deren Auswechselbarkeit, vgl. Seite 2, Zeile 31 - Seite 
3, Zeile2. 

Obwohl zylinderhulsenformige Anschlussstutzen, die mit einem Ende in einen ei- 
ner in einem Spritzdorn vorgesehenen Kanale eingesetzt sind und dabei Kanale 
jeweils zu zweien miteinander verbinden, an sich bekannt sind aus den Dokumen- 
ten D1 , vgl. Fig. 1 , und D2, vgl. Fig. 5, wiirde es einer Kombination einer der 
Dokumente D1 und D2 mit einem der Dokumente D3 und D4 noch immer an dem 
Merkmal der zweiteiligen Ausbildung der Spritzdornhalterung mittels einem 
Tragbalken und einem Haltebalken fehlen. 



Deswegen beruht der Gegenstand des Anspruchs 1 auf einer erfinderischen 
Tatigkeit und erfullt Anspruch 1 das in Artikel 33(3) PCT genannte Kriterium. 



Die Anspruche 2 - 5 sind abhangige Anspruche und beziehen sich auf weitere 
Ausfiihrungsformen des Gegenstands des Ansprucha 1 und erfullen somit die 
Bedingungen des Artikels 33(2) und (3) PCT. 



5. Die Anspruche 1 - 5 erfullen das Erfordernis des Artikels 33(4) PCT. 
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6. Nach dem Anmeldetag in die Beschreibung aufgenommene Hinweise auf den 
Stand der Technik sollten auf eine reine Wergabe der Tatsachen beschrankt sein, 
vgl. die PCT-Richtlinien, A4.05. Die Beschreibung auf Seite 3, Zeilen 9-14 erfullt 
dieses Kriterium nicht. 
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Spritzvorrichtung mit In einer Spritzdornhalterung eingesetzten temperierba- 
ren Spritzdornen zum Blasformen von Kunststoffhohlkorpern EPO - DG 1 

03. 06. 2004 

Technisches Gebiet (^j) 
Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spritzvorrichtung mit in einer Spritz- 
dornhalterung eingesetzten temperierbaren Spritzdornen, beispielsweise zum 
Blasformen von Kunststoffhohlkorpern und insbesondere von Pharmazeutika- 
Behaltern, gemass dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 



Stand der Technik 

Beim Blasformen von Kunststoffhohlkorpern (beispielsweise wie aus EP- 
1048435-A1 bekannt) mQssen die dazu verwendeten Spritzdorne auf einer 
verfahrenstechnisch optimalen Temperatur gehalten werden. Nach Anlauf des 

is Systems stellt sich bei jedem Spritzdorn zwischen der Warmezufuhr durch den 
auf den Spritzdorn aufgespritzten Kunststoff und dem Warmeabfluss durch die 
Kuhlwirkung der Umgebungsluft auf den Spritzdorn ein Gleichgewicht ein. Al- 
lerdings stellt sich nur unter geeigneten UmstSnden die zum Blasformen ge- 
eignete Temperatur von selbst ein, und auch dies wird nicht auf verlassliche 

20 Weise erreicht, denn es ist mangels Eingriffsmoglichkelt nicht gewShrleistet, 
dass die. Temperatur der Spritzdorne stets die richtige bleibt, und es ist erst 
am Auftreten von Schwierigkeiten erkennbar, dass sie vom geeigneten Wert 
abweicht. Auf dieses Temperaturproblem geht EP-1048435-A1 gar nicht ein. 

25 Zur Abhilfe bei diesem Temperaturproblem wird beim Stand der Technik (bei- 
spielsweise wie aus DE-1944918-A1 bekannt) dafur gesorgt, dass die sich von 
selbst einstellende Temperatur hoher ist als der zum Blasformen geeignete 
Temperaturwert und der Spritzdorn durch Anblasen von aussen mit Luft 
und/oder mit Hilfe eines im Inneren des Spritzdorns vorgesehenen Kuhlkrels- 

30 laufes auf die geeignete Temperatur gekuhlt wird, wobei in letzterem Fall das 
im Kuhlkreislauf zirkulierende Temperiermedium Luft oder eine FIQssigkeit sein 
kann und letztere je nach den Temperaturverhaltnlssen 6l oder beispielsweise 
auch Wasser sein kann. Nachteilig ist bei diesen Massnahmen, dass das Tem- 
periermedium jedem Spritzdorn zugefuhrt werden muss und dabei pro Spritz- 
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dorn je ein Vorlauf und ein Rucklauf des Temperiermediums in Form von fle- 
xiblen Leitungen und/oder fest verschraubten oder verloteten Rohren vorzuse- 
hen ist. Bei elner Spritzvorrlchtung mit einer Vielzahl von Spritzdornen wird 
dadurch an den Spritzdornen eine doppelte Vielzahl von Leitungen des Tempe- 
riermediums benotigt, namlich je ein Vorlauf und ein Rucklauf des Temperier- 
mediums pro Spritzdorn, was mit Nachteilen einhergeht: Eine solche Ausbil- 
dung ist storungsanfallig und wartungsaufwendig, und sie fuhrt zudem bei je- 
dem Auswechseln von Spritzdornen zu langen Umrichtzeiten. 



10 Urn den letztgenannten Nachteilen abzuhelfen werden beim Stand der Technlk 
(beispielsweise wie aus WO-00/29193-A1 Oder EP-0937566-A1 bekannt) Aus- 
bildungen vorgeschlagen, bei denen zur Temperierung einer Vielzahl von 
Spritzdornen nur zwei Leitungen des Temperiermediums benotigt werden, in- 
dem jeweils mehrere Spritzdorne in einer gemeinsamen Halterung eingesetzt 

is sind und letztere nur je einen Vorlauf und Rucklauf des Temperiermediums 
benotigt. Nachteilig ist da bei, dass zur Befestigung eines Spritzdornes in seiner 
Halterung ein Form- und Kraftschluss zwischen einem Haltebereich des Spritz- 
dornes und einer dazu passenden Ausnehmung der Halterung herbeizufiihren 
ist und die Spritzdorne dennoch lelcht auswechselbar d.h. von der Halterung 

20 leicht zu losen und daran leicht zu befestigen sein mussen. Ausserdem ist zu 
beachten, dass die Spritzdorne beim Betrieb der Vorrichtung ruckartige Hin- 
und Herbewegungen In Langsrichtung ausfuhren und dabei in Langsrichtung 
starken Beschleunigungen und folglich starken Kraften ausgesetzt werden, so 
dass sie in ihren Halterungen zu verrutschen tendieren: Wegen dieser Bean- 

25 spruchung der in ihren Halterungen auswechselbaren Spritzdorne ist es 
schwierig zu gewShrleisten, dass sie mit der notlgen Prazislon In ihren Halte- 
rungen positioniert bleiben. Bisherige Halterungen von auswechselbaren 
Spritzdornen sind storungsanfallig und/oder wartungsaufwendig und ftihren bei 
jedem Auswechseln von Spritzdornen zu iangen Umrichtzeiten. 

30 

Die Ausbildung eines Spritzdorns mit Vorlauf und Rucklauf eines Temperierme- 
diums ist beispielsweise aus DE-2517186-A1 oder US-4655280-A bekannt. Im 
Wesentlichen ist der Spritzdorn als blindes Rohr mit einer in dessen axialer 
Langsrichtung diametral darin eingesetzten Trennwand ausgebildet. Im Inne- 
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ren des Spritzdorns und in dessen axialer Langsrichtung werden dabei zwei 
langliche Kammern gebildet, die an ihrem einen Ende (in Nahe des freien En- 
des des Spritzdorns) Uber eine Aussparung der Trennwand miteinander und an 
Ihrem anderen Ende (bei der Halterung des Spritzdorns) Uber je einen zylin- 
derhQIsenformigen Anschlussstutzen mit dem Vorlauf bzw. dem Rucklauf des 
Temperiermediums verbunden sind. Die zylinderhOlsenformigen Anschlussstut- 
zen dienen dazu, an den Spritzdorn je eine Vorlauf- und Rucklauf-Leitung fur 
das Temperiermedium anzuschliessen, damit sich innerhalb des Spritzdorns 
eine Zirkulation des Temperiermediums einstellen kann. Beziiglich diesen zy- 
linderhulsenformigen Anschlussstutzen sind in DE-2517186-A1 und US- 
4655280-A kein anderer Zweck und keine andere Funktion offenbart, und auf 
die Ausbildung einer Spritzvorrichtung mit mehreren in einer Spritzdornhalte- 
rung eingesetzten temperierbaren Spritzdornen gehen DE-2517186-A1 und 
US-4655280-A nicht ein. 

Darstelluna der Erfinduna 

Aufgabe der Erfindung ist es demnach, eine Spritzvorrichtung der eingangs 
genannten Art vorzuschlagen, bei weicher die Spritzdorne trotz ihrer Bean- 
spruchung in Langsrichtung mit der notigen PrSzision In ihren Halterungen po- 
sitioniert bleiben und dennoch mit geringem Aufwand in ihren Halterungen 
ausgewechselt werden konnen. 

Gelost wird diese Aufgabe durch die im Anspruch 1 definierte Kombination von 
Merkmalen. Vorteilhafte AusfOhrungsformen der Erfindung sind in den abhan- 
gigen AnsprQchen definiert. 

Vorteiihaft ist bei der so definierten Erfindung die Fixierung der Spritzdorne in 
ihren Halterungen durch die Anschlussstutzen. Diese Massnahme bewirkt, dass 
die Spritzdorne, obschon sie mit geringem Aufwand in ihren Halterungen aus- 
gewechselt werden konnen, nicht verrutschen konnen d.h. in Langsrichtung 
mit der notigen Prazision in ihren Halterungen posltioniert bleiben. 

Vorteiihaft ist bei der so definierten Erfindung auch die Vermlnderung des Auf- 
wands fur die Herstellung des gesamten Spritzwerkzeugs mit seiner Vielzahl 
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von Spritzdornhalterungen, jede mit einer Vielzahl von darin eingesetzten 
Spritzdornen. Die Fixierung der Spritzdorne in ihren Halterungen durch die An- 
schlussstutzen bewirkt, dass zwischen jedem Haltebereich eines Spritzdomes 
und der dazu passenden Ausnehmung der Halterung zwar ein Formschluss, 
5 jedoch kein bedeutsamer Kraftschluss herbeigefuhrt zu werden braucht, was 
seinerseits das Auswechseln eines Spritzdorns (Montieren und Demontteren) 
erleichtert und somit den dafur notigen Zeitaufwand kQrzt. 

Vorteilhaft ist bei der so definierten Erfindung auch noch, dass jede Spritz- 
10 dornhalterung nur zwei Leitungen benotigt, namlich nur einen Vorlauf und ei- 
nen Rucklauf des Temperiermediums, wShrend die Vielzahl der in einer einzel- 
nen Sprltzdornhalterung eingesetzten Spritzdornen das Temperiermedium 
ijber Steckverbindungen erhalt, die keinen Raumbedarf ausserhalb der Spritz- 
domhalterung beanspruchen. Diese Massnahme vermindert den Aufwand im 
is Zusammenhang mit der Handhabung der Vorlauf- und RQcklaufleitungen und 
mit dem Platzbedarf urn die Spritzdornhalterungen und folglich urn das gesam- 
te Spritzwerkzeug, was seinerseits das Auswechseln eines ganzen Spritzwerk- 
zeugs erleichtert und somit den dafur notigen Zeitaufwand kQrzt. Auch fQhrt 
diese Massnahme zu elner besseren Glelchmassigkeit der Temperaturen an 
20 den verschiedenen Spritzdornen. 

Kurze Beschrei buna der Zeichnunqg> n 

AusfQhrungsbeispiele der Erttndung werden nachfolgend anhand der Zeichnun- 
gen naher beschrieben, wobel in alien Figuren einander gleiche Teile mit glei- 
25 chen Bezugszeichen bezeichnet werden. Dabei zeigen: 

Figur 1 eine Ansicht einer erfindungsgemassen Spritzvorrichtung in zu- 



Figur 2a einen Ausschnitt der gleichen Spritzvorrichtung wie in Fig. 1, in 



30 



sammengefugten Zustand mit in elner Sprltzdornhalterung einge- 
setzten Spritzdornen, gesamthaft im Schnitt bei im axialen Langs- 
schnitt dargestellten Spritzdorn; 



Vorderansicht; 
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Figur2b einen dem gleichen Ausschnitt wie in Fig. 2a entsprechenden 
Ausschnitt der gleichen Spritzvorrichtung wie In Fig. l, in Drauf- 
sicht; 

5 Figur 2c die gieiche Spritzvorrichtung wie in Fig. l, jedoch mit dem Spritz- 
dorn in Seitenansicht von rechts und der Spritzdornhalterung im 
Querschnitt; 



10 



15 



Figur 3a einander zusammengefugt, einen Tragbalken und einen Spritz- 
dornanschlussbalken der gleichen Spritzdornhalterung wie in Fig. 
1, in Vorderansicht; 

Figur 3b die gleichen Tragbalken und Spritzdornanschlussbalken wie in Fig. 
3a, in Seitenansicht von links; 

Figur 3c die gleichen Tragbalken und Spritzdornanschlussbalken wie in Fig. 
3a, in Seitenansicht von rechts; 

Figur 3d die gleichen Tragbalken und Spritzdornanschlussbalken wie in Fig. 
20 3a, in Draufsicht; 

Figur 3e einen vergrosserten Teil der in Fig. 1 gezeigten Vorderansicht; 

Figur 4a einen Kdrper eines Fluidanschlussbalkens der gleichen Spritz- 
25 dornhalterung wie in Fig. 1, in Vorderansicht; 

Figur 4b den gleichen Korper des Fluidanschlussbalkens wie in Fig. 4a, in 
Seitenansicht von links; 

30 Figur 4c den gleichen Korper des Fluidanschlussbalkens wie in Fig. 4a, in 
Unteransicht; 

Figur 4d einen Deckel des Fluidanschlussbalkens der gleichen Spritzdorn- 
halterung wie in Fig. 1, j n Unteransicht; 
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Figur 4e den Deckel des Fluidanschlussbalkens der gleichen Spritzdornhal- 
terung wie in Fig. 1, in Vorderansicht; 

5 Figur 5 einen gleichen Spritzdorn wie in Fig. l, im axlalen Langsschnitt; 

Figur 6 einen gleichen Anschlussstutzen wie in Rg. 2c, teilweise im axia- 
len Langsschnitt. 



1° Weae zur Ausfuhmnn der Erfinriung 

Die in Fig. 1 gezeigte, gesamthaft mit 1 bezeichnete Spritzvorrichtung ist als 
Teil eines Sprftzwerkzeugs zu verstehen und umfasst eine gesamthaft mit 2 
bezeichnete Spritzdomhalterung und eine Anzahl von Spritzdornen 3 (bei der 
in Fig. 3a als Beispiel der Erfindung dargestellten Ausfuhrungsform sind sechs 

is Spritzdorne vorgesehen). Die Spritzdomhalterung 2 ist zweiteillg und besteht 
aus einem Tragbalken 4 und einem gesamthaft mit 5 bezeichneten Haltebal- 
ken, die aneinander anfugbar, mittels Schrauben 6 aufeinander befestigbar 
und durch Losen und Entfernen dieser Schrauben 6 voneinander I6sbar sind. 
Der Haltebalken 5 ist selbst zweiteilig und umfasst einen Spritzdornanschluss- 

20 balken 17 (vgl. in Rg. 3a bis 3d) und einen gesamthaft mit 18 bezeichneten 
Fluidanschlussbalken. Dieser Fluidanschlussbalken 18 ist selbst zweiteilig und. 
weist einen Korper 19 und einen Deckel 20 auf (vgl. in Fig. 4a bis 4e). Somit 
ergeben der Korper 19 und der Deckel 20 bei ihrer Zusammenfiigung den Flui- 
danschlussbalken 18, der Fluidanschlussbalken 18 mit dem Spritzdornan- 

25 schlussbalken 17 bei ihrer Zusammenfugung den Haltebalken 5, und der Hal- 
tebalken 5 mit dem Tragbalken 4 bei ihrer Zusammenfugung die Spritzdom- 
halterung 2. 



Der Tragbalken 4 und der Spritzdornanschlussbalken 17 weisen beide eine 
so gleiche, der Anzahl von Spritzdornen 3 entsprechende Anzahl von halbzyllndri- 
schen Ausnehmungen 7 bzw. 8 auf (also sechs Ausnehmungen 7 bzw. 8 bei 
der in den Figuren dargestellten AusfOhrungsform). Bei aneinander befestigten 
Tragbalken 4 und Spritzdornanschlussbalken 17 liegen die halbzylindrischen 
Ausnehmungen 7 und 8 paarweise einander gegenOber, wobei sie einander 
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paarweise zu gesamthaft mit 9 bezeichneten zylindrischen Ausnehmungen der 
Spritzdornhalterung 2 erganzen (vgl. in Fig. 3a und 3e). In jeder zylindrischen 
Ausnehmung 9 sitzt ein Spritzdorn 3 (vgl. in Rg. 2a bis 2c), der bei voneinan- 
der gelosten Tragbalken 4 und Spritzdornanschlussbalken 17 in die zylindri- 
sche Ausnehmung 9 einsetzbar und darin beim Zusammenfugen von Tragbal- 
ken 4 und Spritzdornanschlussbalken 17 durch Formschluss festgehalten ist, 
wobei der Formschluss zwischen der zylindrischen Ausnehmung 9 und einer 
entsprechenden, am Spritzdorn 3 vorgesehenen Nut 10 (vgl. in Fig. 5) ent- 
steht. 

Der Tragbalken 4, der Spritzdornanschlussbalken 17 und die Spritzdorne 3 
weisen Kanale auf, die weiter unten naher beschrieben werden. In der zu- 
sammengefugten Spritzvorrichtung 1, d.h. bei aneinander befestigten Tragbal- 
ken 4 und Spritzdornanschlussbalken 17 und in die zylindrischen Ausnehmun- 
gen 9 eingesetzten Spritzdornen 3, kommunizieren diese Kanale miteinander: 
sie bllden dabei ein Kanalsystem, das zwischen einer am Tragbalken 4 vorge- 
sehenen Offnung 11 und einer am Spritzdornanschlussbalken 17 vorgesehe- 
nen Offnung 12 eine Fluidzirkulation zur Temperierung der Spritzdorne 3 
ermoglicht. 

Im Zusammenhang mit jedem Spritzdorn 3 ist im Tragbalken 4 je ein Kanal 13 
vorgesehen, der die zylindrische Ausnehmung 9 mit einem im Tragbalken 4 
vorgesehenen Sammelkanal 14 verbindet, der seinerseits bei der Offnung 11 
endet, so dass ein Fluid von der zylindrischen Ausnehmung 9 zur Offnung 11 
gefiihrt werden kann. Ebenfalls im Zusammenhang mit jedem Spritzdorn 3 ist 
im Spritzdornanschlussbalken 17 je ein Kanal 15 vorgesehen, der von einer 
am Spritzdornanschlussbalken 17 vorgesehenen Offnung 12 ausgeht und in die 
zylindrische Ausnehmung 9 einmundet, so dass ein Fluid von der Offnung 12 
zur zylindrischen Ausnehmung 9 gefuhrt werden kann. Seinerseits weist jeder 
Spritzdorn 3 einen Kanal 16 auf, der durch den Spritzdorn 3 hindurch zwei 
diametral gegenQberliegende Stellen der Nut 10 des Spritzdorns 3 miteinander 
verbindet. Auf diese Weise konnen die Spritzdorne 13 - sowie hllfsweise auch 
der Tragbalken 4 und der Spritzdornanschlussbalken 17 - durch elne Fluidzir- 
kulation im beschriebenen Kanalsystem temperiert werden. Bei der Offnung 11 
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ist der Tragbalken 4 bzw. sein Kanalsystem mit efnem Gefass zum Auffangen 
des aus der Spritzvorrichtung 1 austretenden Fluids verbindbar. 



Der Spritzdornanschlussbalken 17 und der Fluidanschlussbalken 18 sind anein- 
5 ander anfiigbar, mittels durch glatte Bohrungen 21 im Spritzdornanschlussbal- 
ken 17 gefuhrter und in Gewindebohrungen 22 des Fluidanschlussbalkens 18 
festgeschraubter (nicht dargestellter) Schrauben aufelnander befestigbar und 
durch Losen und Entfernen dleser Schrauben voneinander losbar. 

w Der Spritzdornanschlussbalken 17 und der Fluidanschlussbalken 18 weisen Ka- 
nale auf, die weiter unten naher beschrieben werden. Im zusammengefugten 
Haltebalken 5, d.h. bei aneinander befestigten Spritzdornanschlussbalken 17 
und Fluidanschlussbalken 18, kommunizieren diese Kanale miteinander: sie 
bilden dabei ein Kanalsystem, wobei je eine Offnung 12 am Spritzdornan- 

15 schlussbalken 17 und eine entsprechende, am Fluidanschlussbalken 18 vorge- 
sehene Offnung 23 kongruent sind. Von den Offnungen 23 fuhrt im Fluid- 
anschlussbalken 18 ein Netz von sich zu einem Sammelkanal 24 vereinigenden 
KanSlen 25. Der Sammelkanal 24 geht von einer am Fluidanschlussbalken 18 
vorgesehenen Offnung 26 aus, so dass im zusammengefugten Haltebalken 5 

20 ein Fluid von der Offnung 26 zur zylindrischen Ausnehmung 9 gefuhrt werden 
kann, urn die Fluidzirkulation zur Temperierung der Spritzdorne 3 zu ermogli- 
chen. Bei der Offnung 26 ist der Haltebalken 5 bzw. sein Kanalsystem mit ei- 
ner Quelle des in die Spritzvorrichtung 1 einzufuhrenden Fluids verbindbar. 

25 Im Fluidanschlussbalken 18 sind die Kanale 25 einschllesslich des Sammelka- 
nals 24 als am Korper 19 des Fluidanschlussbalkens 18 beispielsweise durch 
Frasen angebrachte und vom Deckel 20 uberdeckte Nuten ausgebildet. Somit 
entsteht das Kanalsystem im Fluidanschlussbalken 18 bei der Zusammenfu- 
gung des Korpers 19 und des Deckels 20, die mittels durch glatte Bohrungen 

30 27 im Deckel 20 gefuhrter und in Gewindebohrungen 28 des Korpers 19 fest- 
geschraubter (nicht dargestellter) Schrauben aufeinander befestigbar und 
durch Losen und Entfernen dieser Schrauben voneinander losbar sind. 
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Im Deckel 20 ist zudem eine Dichtungsnut 29 vorgesehen, in die eine (nicht 
dargestellte) Dichtung einsetzbar ist, urn den Fluidanschlussbaiken 18 d.h. den 
Deckel 20 und den Korper 19 gegenelnander abzudichten. 

Ebenfalls abgedichtet sind die Spritzdorne 3 gegenCiber dem Tragbalken 4 und 
dem Haltebalken 5 bzw. (als Teil davon) dem Spritzdornanschlussbalken 17. 
Zu diesem Zweck slnd zylinderhQIsenformige Anschlussstutzen 30 vorgesehen 
(vgl. Fig. 2c und 6), die bei aneinander befestlgten Tragbalken 4 und Haltebal- 
ken 5 paarwelse darin im Bereich eines Spritzdornes 3 eingesetzt sind. Einer 
der Anschlussstutzen 30 Ist mit seinem elnen Ende 31 in den im Tragbalken 4 
vorgesehenen Kanal 13 und mit seinem anderen Ende 32 in den im Spritzdorn 
3 vorgesehenen. Kanal 16 eingesetzt, und der andere Anschlussstutzen 30 ist 
mit seinem einen Ende 31 In den im Haltebalken 5 vorgesehenen Kanal 15 und 
mit seinem anderen Ende 32 in den im Spritzdorn 3 vorgesehenen Kanal 16 
eingesetzt, wobei die beiden Anschlussstutzen 30 im Spritzdorn 3 einander 
diametral gegenuberliegen. Durch ihren Hohlraum verbinden die zylinderhQI- 
senformige Anschlussstutzen 30 die Kanale 13 und 16 bzw. 15 und 16, in die 
sie eingesetzt sind, urn die Fluidzirkulation zur Temperierung der Spritzdorne 3 
zu ermoglichen. Zur seiner Abdichtung gegenCiber dem Spritzdorn 3 und der 
Spritzdornhalterung 2 d.h. dem Tragbalken 4 bzw. dem Haltebalken 5 weist 
der zylinderhCilsenformiger Anschlussstutzen 30 in Nahe seiner Enden 31 und 
32 aussenseitig je eine zur Aufnahme eines (nicht dargestellten) Dichtungsrin- 
ges bestimmte Dichtungsnut 33 auf. Die beiden in einen Spritzdorn 3 einge- 
setzten Anschlussstutzen 30 dichten somit die Fluidzirkulation gegenQber einer 
sich zwlschen dem Spritzdorn 3 und dem Tragbalken 4 bzw. Haltebalken 5 bil- 
denden Fuge ab, und sie halten den Spritzdorn 3 an der Spritzdornhalterung 2 
fest. 

Durch das Eingreifen der beiden Anschlussstutzen 30 an ihrem einen Ende 31 
in den im Haltebalken 5 vorgesehenen Kanal 13 bzw. 15 und an ihrem anderen 
Ende 32 in den im Spritzdorn 3 vorgesehenen Kanal 16 wird der Spritzdorn 3 
gegenCiber der gesamthaft mit 2 bezeichneten Spritzdornhalterung fest und 
prazis positioniert, mit der Folge, dass der Spritzdorn 3 an der Spritzdornhalte- 
rung 2 nicht verrutschen kann, weil die beiden Anschlussstutzen 30 im Spritz- 
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dorn 3 einander diametral gegenOber und somlt quer zur Langsachse des 
Spritzdorns 3 llegen. In anderen Worten, die beiden Anschlussstutzen 30 wir- 
ken am Spritzdorn 3 wie Stifte, die ihn in dessen LSngsrichtung an der Spritz- 
dornhalterung 2 festhalten. 
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1 Spritzvorrichtung gesamthaft 

2 Spritzdornhalterung gesamthaft 

3 Spritzdorn 

4 Tragbalken 

5 Haltebalken 

6 Schrauben 

7 halbzylindrische Ausnehmung im Tragbalken 4 

8 halbzylindrische Ausnehmung im Spritzdornanschlussbalken 17 

9 zylindrische Ausnehmung der Spritzdornhalterung 2 

10 Nut am Spritzdorn 3 

11 Offnung am Tragbalken 4 

12 Offnung am Spritzdornanschlussbalken 17 

13 Kanal im Tragbalken 4 

14 Sammelkanal im Tragbalken 4 

15 Kanal im Spritzdornanschlussbalken 17 

16 Kanal im Spritzdorn 3 

17 Spritzdornanschlussbalken 

18 Fluidanschlussbalken 

19 Korper des Fluidanschlussbaikens 18 

20 Deckel des Fluidanschlussbaikens 18 

21 Bohrung im Spritzdornanschlussbalken 17 

22 Gewindebohrung im Fluidanschlussbalken 18 

23 Offnung am Fluidanschlussbalken 18 

24 Sammelkanal im Fluidanschlussbalken 18 

25 Kanal im Fluidanschlussbalken 18 

26 Offnung am Fluidanschlussbalken 18 

27 Bohrung im Deckel 20 des Fluidanschlussbaikens 18 

28 Gewindebohrung im Korper 19 des Fluidanschlussbaikens 18 

29 Dichtungsnut im Deckel 20 des Fluidanschlussbaikens 18 

30 Anschlussstutzen 

31 Ende des Anschlussstutzens 30 

32 Ende des Anschlussstutzens 30 

33 • Dichtungsnut 33 in Endnahe des Anschlussstutzens 30 
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1. Spritzvorrichtung mit in einer Spritzdornhalterung (2) elngesetzteri tempe- 
rierbaren Spritzdornen (3), beispielsweise zum Blasformen von Kunststoff- 
hohlkdrpern, wobei die Spritzdornhalterung (2) zylindrische Ausnehmungen 
(9) aufweist, in denen je ein Spritzdorn (3) festgehalten ist, und die Spritz- 
dornhalterung (2) sowie die Spritzdorne (3) jeweilige Kanale (13, 14, 15, 
16, 24, 25) aufweisen, die zu zweien miteinander kommunizieren, um eine 
Fluidzirkulation zur Temperierung der Spritzdorne zu ermoglichen, 

gekennzeichnet durch eine zweiteilige Ausbildung der Spritzdorn- 
halterung (2) mit einem Tragbalken (4) und einem Haltebalken (5), die an- 
einander anfugbar und befestigbar und voneinander IQsbar sind und je eine 
gleiche Anzahl von halbzylindrischen Ausnehmungen (7, 8) aufweisen, die 
einander in der Spritzdornhalterung (2) zu zylindrischen Ausnehmungen (9) 
erganzen, in die je ein Spritzdorn (3) bei voneinander geldsten Tragbalken 
(4) und Haltebalken (5) einsetzbar und bei aneinander befestigten Tragbal- 
ken (4) und Haltebalken (5) festgehalten ist, 

und durch zylinderhulsenfSrmige Anschlussstutzen (30), welche 
die Fluidzirkulation gegenuber einer sich zwischen dem Spritzdorn (3) und 
dem Tragbalken (4) bzw. Haltebalken (5) blldenden Fuge abdichten sowie 
den Spritzdorn (3) an der Spritzdornhalterung (2) festhalten. 

2. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zy- 
linderhulsenformigen Anschlussstutzen (30) bei aneinander befestigten 
Tragbalken (4) und Haltebalken (5) mit ihrem einen Ende (31) in einen der 
im Tragbalken (4) und Haltebalken (5) vorgesehenen Kanale (13, 15) und 
mit ihrem anderen Ende (32) in einen der in einem Spritzdorn (3) vorgese- 
henen Kanale (16) eingesetzt sind und dabei die genannten Kanale jeweils 
zu zweien (13-16; 15-16) miteinander verbinden. 

3. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein An- 
schlussstutzen (30) in Nahe seiner Enden (31, 32) aussenseitig je eine zur 
Aufnahme eines Dichtungsringes bestimmte Dichtungsnut (33) aufweist. 
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4. Spritzvorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine zweiteilige 
Ausbildung des Haltebalkens (5) mit efnem Spritzdornanschlussbalken (17) 
und einem mft einer Offnung (26) versehenen Fluidanschlussbalken (18), 
die anefnander anfugbar und befestigbar und voneinander losbar sind und 
jewellige Kanale (15, 16, 24, 25) aufweisen, die im Haltebalken (5) mitein- 
ander kommunizieren, um einen Durchgang der Fluidzlrkulation von der am 
Fluidanschlussbalken (18) vorgesehenen Cffnung (26) zu und durch die Im 
Tragbalken (4) und in den Spritzdornen (3) angeordneten Kanale (16) bis 
zu elner am Tragbalken (4) vorgesehenen Offnung (11) zu ermoglichen. 

5. Spritzvorrichtung nach Anspruch 0, gekennzeichnet durch eine zweiteilige 
Ausbildung des Fluidanschlussbalkens (18) mit einem Kanale (24, 25) auf- 
weisenden Korper (19) und einem Deckel (20), die aneinander anfugbar 
und befestigbar und voneinander losbar sind, wobei die Kanale (24, 25) als 
am Korper (19) angebrachte und vom Deckel (20) uberdeckte Nuten aus- 
gebildet sind und die am Fluidanschlussbalken (18) vorgesehene Offnung 
(26) am Deckel (20) angeordnet ist. 
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